Planificación Operativa y Seguimiento — Parada Técnica LT-04
El presente documento recoge la planificación operativa prevista para la parada técnica programada de la línea LT-04, así como las acciones de coordinación, seguimiento y control necesarias para minimizar el impacto sobre la producción industrial.
1. Objetivos operativos de la intervención
Garantizar la ejecución segura de las tareas de mantenimiento.
Reducir el tiempo total de parada industrial.
Actualizar sistemas de automatización y control.
Validar el reinicio completo de la línea de producción.
Controlar desviaciones económicas y operativas.
2. Cronograma preliminar
La intervención comenzará el día 12 de junio de 2026 a las 06:00 y se prevé su finalización el día 18 de junio de 2026 antes de las 22:00.
Durante las primeras 48 horas se realizará la sustitución de componentes hidráulicos críticos y la actualización de firmware del PLC industrial.
Las validaciones operativas y pruebas de producción se realizarán entre los días 16 y 18 de junio.
3. Coordinación entre departamentos
Las áreas de mantenimiento, automatización, operaciones, calidad y prevención deberán realizar reuniones diarias de seguimiento para revisar incidencias, desviaciones y bloqueos detectados.
El proveedor externo deberá confirmar diariamente el estado de suministro de componentes y validar el cumplimiento de los tiempos comprometidos.
4. Riesgos operativos identificados
Retrasos en la entrega de válvulas hidráulicas.
Posibles incompatibilidades temporales del nuevo firmware PLC.
Incremento de costes operativos por ampliación de tiempos de parada.
Riesgo de impacto sobre planificación de producción del tercer trimestre.
Desviaciones presupuestarias superiores al umbral previsto.
5. Seguimiento económico y presupuestario
Dirección industrial ha solicitado seguimiento diario de desviaciones económicas relacionadas con proveedor externo, mantenimiento correctivo y tiempos de validación.
Cualquier desviación superior al 10% deberá ser comunicada inmediatamente a dirección financiera y operaciones.
El equipo de control presupuestario actualizará diariamente el Excel de seguimiento económico durante toda la intervención.
6. Próximos pasos y acciones pendientes
Confirmar disponibilidad completa de componentes críticos.
Validar cronograma definitivo con operaciones.
Actualizar documentación técnica y protocolos de seguridad.
Preparar informe ejecutivo para dirección industrial.
Consolidar reporte final de incidencias y validaciones.
7. Conclusión
La correcta coordinación entre departamentos y el seguimiento continuo de riesgos técnicos y económicos serán factores clave para garantizar una parada técnica eficiente y minimizar el impacto sobre la actividad industrial.




